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Usando lodo municipal em uma usina 
de transformação de resíduos em 
energia
A co-combustão de lodo de esgoto em usinas municipais 
de resíduos sólidos está ganhando interesse em todo o 
mundo. Além do fato de ajudar a resolver o problema de 
disposição de lodo de esgoto para os municípios locais, as 
usinas de transformação de resíduos em energia são o 
local perfeito para extrair o valioso conteúdo de energia 
que existe no lodo de esgoto municipal.

Após secagem a aprox. 90% de sólidos secos, o lodo de 
esgoto normalmente apresenta valores caloríficos de 10 a 
17 MJ / kg dependendo de seu conteúdo orgânico. Essa 
lama seca pode ser usada como combustível dentro da 
usina de transformação de resíduos em energia e 
normalmente é misturada com os resíduos sólidos urbanos 
antes da combustão. O benefício de combinar uma 
instalação de secagem de lodo de esgoto e uma planta 
de resíduos sólidos municipais é o ambiente perfeito que 
um processo de transformação de resíduos em energia 
oferece para a linha de secagem de lodo de esgoto. O 
processo de combustão de resíduos sólidos municipais 
normalmente gera muito vapor e calor residual que pode 
ser usado para operar a linha de secagem de lodo de 
esgoto. Assim, a instalação de secagem de lamas de 
esgoto não requer fontes de aquecimento externas, 
minimizando assim os custos de energia térmica, que 
constituem a maior parte dos custos operacionais para as 
linhas de secagem instaladas em ETEs municipais, por 
exemplo. Ao usar um secador de pás ANDRITZ Gouda para 
a linha de secagem de lodo, os volumes de gás residual 
são tão pequenos que podem ser facilmente tratados 
termicamente no próprio processo de combustão, 
eliminando qualquer filtro biológico ou outro filtro de 
múltiplos estágios para tratar o gás residual. O 
condensado produzido deve ser descartado na rede de 
esgoto ou tratado localmente.

CARACTERÍSTICAS DA INSTALAÇÃO

Um requisito essencial para o tratamento de lodo de 
esgoto em uma estação de resíduos sólidos municipal é a 
flexibilidade do sistema de secagem de lodo de esgoto 
para lidar com muitos tipos diferentes de lodo de esgoto 
que são importados para a instalação. Normalmente, as 
usinas de resíduos sólidos municipais podem receber lodo 
de várias instalações locais, onde o lodo também pode ter 
passado por diferentes formas de pré-tratamento. Em 
outras palavras, a consistência do lodo na entrada de uma 
estação de tratamento de resíduos sólidos municipal varia 
muito mais do que o lodo em apenas uma estação de 
tratamento de águas residuais. No entanto, o lodo recebido 
é normalmente desidratado por meio de uma centrífuga 
decantadora ou filtro prensa de correia. Após a 
desidratação, o lodo normalmente tem um teor de sólidos 
secos de aproximadamente 18 a 25% e, às vezes, até 35% se 
a estabilização com cal foi aplicada, o que é muito 
adequado para tratamento térmico em um secador de pá 
ANDRITZ Gouda. Mais e mais lodo são digeridos antes da 
desidratação para gerar biogás como energia renovável. 
Mesmo que o comportamento do lodo digerido e não 
digerido possa variar muito, uma instalação de secagem de 
lodo em uma planta de resíduos sólidos municipal deve ser 
capaz de lidar com todos os tipos e misturas.

1 RSU misto / não reciclável     
2 Caldeira

3 Turbina à vapor

4 Limpeza de gás de exaustão

5 Chaminé

6 Processamento de Cinzas

7 Deposição em aterro

8 Recuperação e reciclagem

    de metais e outros materiais
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O secador de pá ANDRITZ Gouda não requer retro mistura 
para superar a possível fase plástica do lodo, ocorrendo 
normalmente entre 45 e 55% de sólidos secos. 
Consequentemente, o equipamento necessário para secar 
a lama de 18 a 90% de sólidos secos permanece simples e 
é reduzido ao mínimo.

CARACTERÍSTICAS CHAVE

Secador de Pás ANDRITZ-Gouda

COMBINAÇÃO NATURAL

Ao usar trocadores de calor, o gás de exaustão quente do 
processo de combustão de resíduos sólidos urbanos é 
usado para fornecer vapor ou óleo térmico a uma 
temperatura de 190 a 230 ° C, que flui continuamente 
através da camisa, dos eixos ocos e das pás do o secador. 
Devido ao conceito indireto (“contato”) de secagem do 
lodo, a exaustão da instalação de secagem consiste 
principalmente de vapor e uma quantidade muito pequena 
de gases não condensáveis. O vapor normalmente é 
condensado em um condensador direto (tipo spray) ou 
indireto (trocador de calor) e o condensado deve ser 
descarregado ou tratado se necessário. Os demais não 
condensáveis deixam o condensador por cima e devem ser 
tratados para evitar odores desagradáveis. Devido à 
quantidade muito pequena envolvida, eles podem ser 
facilmente tratados termicamente na unidade de 
combustão de resíduos municipais.

O CORAÇÃO DO PROCESSO

O coração da instalação é o secador de pás ANDRITZ 
Gouda. Consiste em uma passagem contendo dois eixos 
em contra-rotação, dispostos com pás. O lodo é 
alimentado por um lado e flui pelo secador enquanto é 
agitado / misturado pelas pás dos poços. O calor é 
transferido do óleo / vapor térmico dentro da camisa da 
calha, dos eixos e das pás através da parede de metal 
para o lodo. Esta transferência indireta de calor evita fluxos 
de ar, enquanto a operação totalmente fechada permite o 
tratamento seguro do lodo devido à ausência de oxigênio.

• Compacto, seguro e simples
• Implementação de loop fechado
• Sem gases de escape a serem tratados
• Flexível para todos os diferentes tipos de lodo 

de esgoto
• Custo benefício
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QUAL É O SEU DESAFIO EM SEPARAÇÃO?

A ANDRITZ Separation é especialista em separação e líder mundial com o 
mais amplo portfólio de tecnologia e mais de 2.000 especialistas em 40 
países. Por mais de 150 anos, temos sido uma força motriz na evolução de 
soluções e serviços de separação para indústrias que vão desde o meio 
ambiente até alimentos, produtos químicos e mineração e minerais. Como 
OEM de muitas das marcas líderes mundiais, temos as soluções e serviços 
para transformar seu negócio para atender às demandas de mudança de 
amanhã - onde quer que você esteja e seja qual for o seu desafio de 
separação. Ask your separation specialist!
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